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工厂一致性控制检查记录
受检查方： 检查时间

条款号 检查内容 检查结论

1 产品一致性控制文件

1.1

工厂应建立并保持认证产品一致性控制文件，一致性控制文件至少应包括：

1) 针对具体认证产品型号的设计要求、产品结构描述、物料清单(应

包含所使用的关键元器件的型号、主要参数及供应商)等技术文件；

2) 针对具体认证产品的生产工序工艺、生产配料单等生产控制文件；

3) 针对认证产品的检验(包括进货检验、生产过程检验、成品例行检

验及确认检验)要求、方法及相关资源条件配备等质量控制文件；

4) 针对获证后产品的变更（包括标准、工艺、关键件等变更）控制、

标志使用管理等程序文件。

符合

□不符合

1.2
产品设计标准或规范应是产品一致性控制文件的其中一个内容,其要求

应不低于该产品的认证实施规则中规定的标准要求。

符合

□不符合

2 批量生产产品的一致性

工厂应采取相应的措施，确保批量生产的认证产品至少在以下方面与型式试验

合格样品保持一致：

1) 认证产品的铭牌、标志、说明书和包装上所标明的产品名称、规格和型号；

2) 认证产品的结构、尺寸和安装方式；

3）认证产品的主要原材料和关键件。

符合

□不符合

3 关键件和材料的一致性

工厂应建立并保持对供应商提供的关键元器件和材料的检验或验证的程序，以

确保关键件和材料满足认证所规定的要求，并保持其一致性。

关键件和材料的检验可由工厂进行，也可以由供应商完成。当由供应商检验时,

工厂应对供应商提出明确的检验要求。

工厂应保存关键件和材料检验或验证记录、供应商提供的合格证明及有关检验数据

等。

符合

□不符合

4 例行检验和确认检验

工厂应建立并保持文件化的例行检验和确认检验程序，以验证产品满足规定的

要求，并保证其一致性。检验程序中应包括检验项目、内容、方法、判定准则等。

应保存检验记录。工厂生产现场应具备例行检验项目的检验能力。

符合

□不符合

5产品变更的一致性控制

工厂建立的文件化变更控制程序应包括产品变更后的一致性控制内容，确保认证

产品的设计、采用的关键件和材料以及生产工序工艺、检验条件等因素的变更得到有

效控制。

符合

□不符合

检查人员

□

□

□

□

□

□


